附件1 采购要求

	产品名称
	参考图片
	规格型号
	技术参数要求
	单位

	货架
	[image: image1.png]



	1500*600*2000
	1、立柱、横梁：采用≥60*35*1.2mm厚冷轧钢板,表面经酸洗等工序处理或陶化处理。

2、层板：采用冷轧钢板，厚度≥0.8mm，符合GB/T 11253-2019《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》、GB/T 10125-2021《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》、GB/T 228.1-2021《金属材料　拉伸试验第1部分：室温试验方法》、QB/T 3827-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法乙酸盐雾试验(ASS)法》、QB/T 3826-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法中性盐雾试验(NSS)法》的标准和相关技术要求。                                                                                                            　3、抗菌塑粉：符合HG/T 2006-2006 热固性粉末涂料和GB/T35602-2017绿色产品评价 涂料的标准及相关要求：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　4、每层层载重量≥300公斤。                                                                                                                               
	组

	货架
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	2000*700*2000
	1、立柱、横梁：采用≥60*35*1.2mm厚冷轧钢板,表面经酸洗等工序处理或陶化处理。

2、层板：采用冷轧钢板，厚度≥0.8mm，符合GB/T 11253-2019《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》、GB/T 10125-2021《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》、GB/T 228.1-2021《金属材料　拉伸试验第1部分：室温试验方法》、QB/T 3827-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法乙酸盐雾试验(ASS)法》、QB/T 3826-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法中性盐雾试验(NSS)法》的标准和相关技术要求。                                                                                                            　3、抗菌塑粉：符合HG/T 2006-2006 热固性粉末涂料和GB/T35602-2017绿色产品评价 涂料的标准及相关要求：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　4、每层层载重量≥300公斤。                                                                                                                               
	组

	货架
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	1500*700*2000
	1、立柱、横梁：采用≥60*35*1.2mm厚冷轧钢板,表面经酸洗等工序处理或陶化处理。

2、层板：采用冷轧钢板，厚度≥0.8mm，符合GB/T 11253-2019《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》、GB/T 10125-2021《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》、GB/T 228.1-2021《金属材料　拉伸试验第1部分：室温试验方法》、QB/T 3827-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法乙酸盐雾试验(ASS)法》、QB/T 3826-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法中性盐雾试验(NSS)法》的标准和相关技术要求。                                                                                                            　3、抗菌塑粉：符合HG/T 2006-2006 热固性粉末涂料和GB/T35602-2017绿色产品评价 涂料的标准及相关要求：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　4、每层层载重量≥300公斤。                                                                                                                               
	组

	货架
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	1000*600*2000
	1、立柱、横梁：采用≥60*35*1.2mm厚冷轧钢板,表面经酸洗等工序处理或陶化处理。

2、层板：采用冷轧钢板，厚度≥0.8mm，符合GB/T 11253-2019《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》、GB/T 10125-2021《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》、GB/T 228.1-2021《金属材料　拉伸试验第1部分：室温试验方法》、QB/T 3827-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法乙酸盐雾试验(ASS)法》、QB/T 3826-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法中性盐雾试验(NSS)法》的标准和相关技术要求。                                                                                                            　3、抗菌塑粉：符合HG/T 2006-2006 热固性粉末涂料和GB/T35602-2017绿色产品评价 涂料的标准及相关要求：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　4、每层层载重量≥300公斤。                                                                                                                               
	组

	双面药架
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	1000*950*2000
	1、立柱、横梁：采用≥45*30*1.0mm厚冷轧钢板,表面经酸洗等工序处理或陶化处理。

2、层板和背网：采用冷轧钢板，厚度≥0.6mm，符合GB/T 11253-2019《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》、GB/T 10125-2021《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》、GB/T 228.1-2021《金属材料　拉伸试验第1部分：室温试验方法》、QB/T 3827-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法乙酸盐雾试验(ASS)法》、QB/T 3826-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法中性盐雾试验(NSS)法》的标准和相关技术要求。                                                                                                            　3、抗菌塑粉：符合HG/T 2006-2006 热固性粉末涂料和GB/T35602-2017绿色产品评价 涂料的标准及相关要求：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　4、每层层载重量≥100公斤。                                                                                                                               
	组

	单面药架
	
	1000*500*2000
	1、立柱、横梁：采用≥45*30*1.0mm厚冷轧钢板,表面经酸洗等工序处理或陶化处理。

2、层板和背网：采用冷轧钢板，厚度≥0.6mm，符合GB/T 11253-2019《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》、GB/T 10125-2021《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》、GB/T 228.1-2021《金属材料　拉伸试验第1部分：室温试验方法》、QB/T 3827-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法乙酸盐雾试验(ASS)法》、QB/T 3826-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法中性盐雾试验(NSS)法》的标准和相关技术要求。                                                                                                            　3、抗菌塑粉：符合HG/T 2006-2006 热固性粉末涂料和GB/T35602-2017绿色产品评价 涂料的标准及相关要求：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　4、每层层载重量≥100公斤。                                                                                                                               
	组

	地架
	
	1200*600*200
	1、立柱、横梁：采用≥60*45*1.2mm厚冷轧钢板,表面经酸洗等工序处理或陶化处理。

2、层板：采用冷轧钢板，厚度≥1.0mm，符合GB/T 11253-2019《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》、GB/T 10125-2021《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》、GB/T 228.1-2021《金属材料　拉伸试验第1部分：室温试验方法》、QB/T 3827-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法乙酸盐雾试验(ASS)法》、QB/T 3826-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法中性盐雾试验(NSS)法》的标准和相关技术要求。                                                                                                            　3、抗菌塑粉：符合HG/T 2006-2006 热固性粉末涂料和GB/T35602-2017绿色产品评价 涂料的标准及相关要求：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　4、每层层载重量≥500公斤。                                                                                                                               
	组

	地架
	
	1600*600*200
	1、立柱、横梁：采用≥60*45*1.2mm厚冷轧钢板,表面经酸洗等工序处理或陶化处理。

2、层板：采用冷轧钢板，厚度≥1.0mm，符合GB/T 11253-2019《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》、GB/T 10125-2021《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》、GB/T 228.1-2021《金属材料　拉伸试验第1部分：室温试验方法》、QB/T 3827-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法乙酸盐雾试验(ASS)法》、QB/T 3826-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法中性盐雾试验(NSS)法》的标准和相关技术要求。                                                                                                            　3、抗菌塑粉：符合HG/T 2006-2006 热固性粉末涂料和GB/T35602-2017绿色产品评价 涂料的标准及相关要求：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　4、每层层载重量≥500公斤。                                                                                                                               
	组

	地架
	
	2000*600*200
	1、立柱、横梁：采用≥60*45*1.2mm厚冷轧钢板,表面经酸洗等工序处理或陶化处理。

2、层板：采用冷轧钢板，厚度≥1.0mm，符合GB/T 11253-2019《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》、GB/T 10125-2021《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》、GB/T 228.1-2021《金属材料　拉伸试验第1部分：室温试验方法》、QB/T 3827-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法乙酸盐雾试验(ASS)法》、QB/T 3826-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法中性盐雾试验(NSS)法》的标准和相关技术要求。                                                                                                            　3、抗菌塑粉：符合HG/T 2006-2006 热固性粉末涂料和GB/T35602-2017绿色产品评价 涂料的标准及相关要求：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　4、每层层载重量≥500公斤。                                                                                                                               
	组


质保期：一年

本项目最高控制价：以单价填报，本项目最高控制价为99860元。
2、评标细则及标准

	序号
	评分因素及权重
	分值
	评分标准
	说明

	
	报价
	30分
	满足比选文件要求且所有比选人最后报价的单价总价的最低值为基准价，等于基准价的其价格分为满分。其他供应商的价格分统一按照下列公式计算：报价每高最低值1个百分点，则扣减1分；每低于最低值1个百分点，则扣减0.5分；不足1%按1%计，最低扣至0分为止。
	

	
	产品技术参数及要求


	33分
	一、响应产品完全符合比选文件采购清单中“技术参数”要求，没有负偏离的得16分,每有一项负偏离扣2分，扣完为止。
二、产品质量（17分）：

1、产品成品（6分）：

货架检验报告（6分）：

符合GB/T3325-2017金属家具通用技术条件，检测合格项包含但不限于：①邻边垂直度，②着地平稳性（底脚与水平面的差值）≤0.3mm，③金属件外观性能要求，④金属涂层硬度≥3H，⑤金属涂层冲击强度，⑥搁板垂直和水平加载稳定性均合格。全部满足得6分，未提供或不满足不得分。
2、产品原材料（11分）：

（1）冷轧钢板检验报告（5分）：

冷轧钢板检测项至少包括以下内容：①耐腐蚀等级（中性盐雾试验(NSS)和乙酸盐雾试验（ASS）≥300h)≥10级，②涂层铅笔硬度≥5H，③抗拉强度≥380Mpa，④金属喷塑涂层附着力≤1级，⑤可溶性重金属铅、镉、铬、汞未检出限值。全部满足得5分，未提供或不满足不得分。

（2）抗菌塑粉检验报告（6分）：

抗菌塑粉检测项至少包括以下内容：①附着力≤1级，②硬度（擦伤）≥4H，③杯突≥8.5mm，④耐冲击性≥55cm，⑤耐碱性和耐酸性≥240h均无异常，⑥可溶性重金属铅、镉、铬、汞未检出限值。全部满足得6分，未提供或不满足不得分。

说明：①投标人提供具有CMA或CNAS标识的带二维码的检验报告复印件并加盖投标人公章；②上述证明资料复印件须在投标文件中，所有信息和数据必须清晰、完整和易于辨认，否则将不予以计分。                                                       
	

	
	项目实施方案
	16分
	 根据投标人提供的原材料准备措施、质量保障措施、安全保障措施、应急处理措施（包括但不限于：①原材料准备须明确采购计划、责任人、时间；②质量保障须明确产品生产工艺、产品执行的标准；③安全保障需落实到人员安全、运输安全及现场安装安全；④应急处理基于项目情况提出发生应急事件的可能性及疫情的应对措施）进行综合评审：所有内容与本项目实际情况相符、无缺陷、阐述完整得16分，每缺漏一项扣4分；以上内容与本项目实际情况不符或有缺陷或阐述不完整或前后逻辑性错误，每有一项扣2分，扣完为止。 
	

	
	履约能力
	11分
	1、投标人或产品制造商在满足履行合同所必需的设备和专业技术能力情况下，具有光纤激光切割机、数控智能柔性折弯中心、全自动数控双工位焊接机的，每提供一个加1分，最多加3分。（说明：①提供购置设备发票复印件及现场照片复印件并加盖投标人鲜章，不提供不得分，不重复计分。②设备名称与上述名称不一致的，但须经评标委员会认定属于上述范畴方能得分。）

2、投标人或产品制造厂家具有在有效期内的质量管理体系认证证书、环境管理体系认证证书得2分，且认证范围至少包含本项目主要产品：货架，认证范围不符合不得分。（说明：提供有效的证书复印件和网站公示截图并加盖公章；证书中产品名称与上述名称不一致的，但须经评标委员会认定属于上述范畴方能得分）。
3、投标人或产品制造厂家获得家具中有害物质限量认证证书得2分，且认证范围至少包含本项目主要产品：货架，认证范围不符合不得分。（说明：提供有效的证书复印件和网站公示截图并加盖公章；证书中产品名称与上述名称不一致的，但须经评标委员会认定属于上述范畴方能得分）。

4、投标人或产品制造厂家获得健康产品认证证书得2分，且认证范围至少包含本项目主要产品：货架，认证范围不符合不得分。（说明：提供有效的证书复印件和网站公示截图并加盖公章；证书中产品名称与上述名称不一致的，但须经评标委员会认定属于上述范畴方能得分）。

5、投标人或产品制造厂家获得中国绿色产品认证证书得2分，且认证范围至少包含本项目主要产品：货架，认证范围不符合不得分。（说明：提供有效的证书复印件和网站公示截图并加盖公章；证书中产品名称与上述名称不一致的，但须经评标委员会认定属于上述范畴方能得分）。
	

	
	售后服务方案


	8分
	1、对投标人的售后服务实施方案综合评定：①服务方案与措施；②服务保障措施；③售后服务措施；④应急管理措施进行描述。所有内容与本项目实际情况相符、无缺陷、阐述完整得8分，每缺漏一项扣2分；以上内容与本项目实际情况不符或有缺陷或阐述不完整或前后逻辑性错误，每有一项扣1分，扣完为止。 
	

	
	节能、环保产品
	2分
	投标人所投产品属于节能产品、环境标志产品品目清单范围的（政府强制采购产品除外），有1个得1分，最多得2分。

(说明：1.品目清单中属于强制采购的，不再评分；2.提供国家认可的认证机构出具的、处于有效期之内的节能产品、环境标志产品认证证书复印件加盖投标人公章。）
	


 
 
 
 
 
附件2主要表格格式
 

法定代表人授权书

四川省妇幼保健院：

本授权声明：XXX（单位名称）,XXX（法定代表人姓名、职务）授权XXX                   （被授权人姓名、职务）为我方参加XXX项目（采购编号：XXX）采购活动的合法代表，以我方名义全权处理该项目有关磋商、报价、签订合同以及执行合同等一切事宜。

特此声明。

法定代表人签字或盖法定代表人名章：

授权代表人（签字）：

供应商名称：         （盖单位公章）

日    期：
注：（1）法定代表人不参与磋商而委托代理人磋商适用。

 （2）附法定代表人、授权代表身份证复印件（提供其在有效期的材料，居民身份证正、反面复印件）加盖供应商公章。

××××项目

报价一览表

	序号
	项目名称
	数量
	单价（万元）
	备注

	
	
	1
	
	

	
	
	1
	
	

	
	合计
	
	
	


注：1.报价应是最终用户验收合格后的总价，税费、采购文件规定的其它费用。

2.“报价一览表”为多页的，每页均需由法定代表人或授权代表签字并盖投标人印章。

3.“报价一览表”需单独密封。

供应商名称（盖章）：        

法定代表人或授权代表（签字）：      联系方式：        
日期：
技术指标要求应答表

项目编号：           
	序号
	项目名称
	文件要求
	参选产品技术参数
	偏离说明
	证明材料

所在页码

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


注：

1、申请人应将文件附件婴儿沐浴台项目要求第五条的全部技术指标要求按顺序列入此表，并对照技术要求进行逐条应答，并在本表后提供与技术要求相关的证明材料。

2、申请人必须据实填写，不得虚假应答，否则将取消其比选或中选资格。

3、偏离情况一列填写“无偏离”或“负偏离”或“正偏离”。
申请人名称：（单位公章）。

法定代表人/单位负责人或授权代表（签字或加盖个人名章）：。

日期：       年           月         日。

项目业绩表

	省外省级以上单位用户
	用户名称
	数量
	合同签订日期
	备注

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	省内省级单位用户
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	省内其他用户
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


说明：1、表中项目为近二年业绩，用户仍在合作；2、只填写与本次项目一致。

无围标、串标行为承诺书

本公司郑重承诺：我公司自觉遵守《中华人民共和国政府采购法》和《中华人民共和国政府采购法实施条例》的有关规定，我公司在参加本次项目（项目名称：XXXXXXX）采购活动中，无以下围标、串标行为：

1.不同供应商的投标文件由同一单位或者个人编制；

2.不同供应商委托同一单位或者个人办理投标事宜；

3.不同供应商的投标文件载明的项目管理成员或者联系人员为同一人；

4.不同供应商的投标文件异常一致或者投标报价呈规律性差异；

5.不同供应商的投标文件相互混装；

6.不同供应商的投标保证金从同一单位或者个人的账户转出；

7.不同供应商的董事、监事、高管、单位负责人为同一人或者存在控股、管理关系的不同单位参加同一采购项目；

8.供应商之间事先约定由某一特定供应商中标、成交；

9.供应商之间商定部分供应商放弃参加采购活动或者放弃中标、成交；

    10.法律法规界定的其他围标串标行为。

我公司承诺在本项目采购活动中，与采购人不存在关联关系，与其他投标单位不存在关联关系。如被查实在本项目采购活动中存在围标、串标的，本公司将承担法律责任，接受相应的法律法规处罚。

投标人法人代表或委托代理人（承诺人） ：

投标人：（公章）  

日期：   年    月    日
 
附件3 采购文件装订顺序
1.封面（公司、项目、联系人、联系方式）。
2.目录。
3.品目及报价表（格式见附件）。
4.规格型号、配置及偏离表（格式见附件）。
5.企业营业执照、组织机构代码证、税务登记证或三证合一（复印件）。
6.法定代表人授权书（原件，格式见附件）暨经办人授权书，法定代表人、经办人身份证（复印件）。

7.相关承诺函。

8.生产厂家授权书（投标人不是生产厂家的）。

9.如有产品质量和企业管理体系认证（考核），请提供的有效证明文件的复印或扫描件，质量管理体系认证包括FDA、CE、ISO等认证（提供中文翻译复印件）。

10.质量检测中心或法定机构出具的产品检测报告，性能自测报告，出厂检验报告的复印或扫描件。

11.产品执行标准（提供产品注册标准：YZB等资料供评审）。

12.产品质量及货源保证书。

13.售后服务承诺书，包括质量保证范围，售后服务体系、人员培训计划等，并提供相关人员证明材料，要求见评分办法“售后服务”说明。

14.如有，提供进口原材料证明书或产品报关资料等。
15.产品说明书或与投标型号一致的产品彩页资料和其他有关介绍资料。业绩证明文件（近三年用户名单及联系人与联系方式及合同复印件，格式见附件3）。

16.如有物流公司配送，请提供配送证明材料：配送商基本情况、配送商营业执照复印件、配送商经营许可证复印件。

17.如有国家规定的其它相关资质证明文件或其它涉及特许经营许可的须提供相关证书。如：卫生许可证、药品经营许可证、生产批件或新药证书等。

18.封底。
注：请务必按以上顺序装订资料，如有非中文资料，请同时提供中文翻译件。

附件4 反商业贿赂承诺书
反商业贿赂承诺书
为维护卫生行业的整体形象，保证药品、医疗器械、仪器设备、物资、基建工程招投标工作以及药品、试剂销售等工作的合法开展，维护贵院医疗、管理工作的正常秩序，保障广大患者的健康和利益，本厂家、商家、公司特郑重承诺如下：
一、严格按照《招标投标法》、《药品管理法》、《反不正当竞争法》等有关法律、法规、规章、政策的规定，规范本厂家、商家、公司的药品、医疗器械、设备、物资、基建工程竞标工作以及药品准入贵院以后的销售等工作，保证做到合法竞标、正当竞争、廉洁经营。
二、本厂家、商家、公司保证在药品、医疗器械、设备、物资、基建工程竞标工作及药品、试剂销售等工作中承诺做到：
1.不与其他投标人相互串通投标报价，损害贵院的合法权益；
2.不与招标人串通投标，损害国家利益、社会公共利益或他人的合法权益；
3.不以向招标人或者评标委员会成员行贿的手段谋取中标；
4.竞标报价不违反相关法律的规定，也不以他人名义投标或者以其他方式弄虚作假，骗取中标；
5.保证不以其他任何方式扰乱贵院的招标工作；
6.保证不在药品销售、医疗器械、设备、物资、基建工程竞标中采取账外暗中给予回扣的手段腐蚀、贿赂医护、药剂人员、干部等其他相关人员；
7.保证不以任何名义包括以宣传费、临床促销费、开单费、处方费、广告费、免费度假、考察旅游、房屋装修等任何名义给予贵院采购人员、药剂人员、医护人员、干部等有关人员以财物或者其他利益；
8.保证不让贵院临床科室、药剂部门以及有关人员登记、统计医生处方或为此提供方便，干扰贵院的正常工作秩序；
9.保证不以其他任何不正当竞争手段推销药品、医疗器械、设备、物资。
三、本厂家、商家、公司保证竭力维护贵院的声誉，不做任何有损贵院形象的事情。
四、本厂家、商家、公司保证加强对竞标、促销等工作的领导、监督和检查；加强对本厂家、商家、公司工作人员进行相关法律、法规、规章、政策等的教育工作，切实要求本厂家、商家、公司相关工作人员不得采取各类回扣手段腐蚀、贿赂采购、药剂、医护、干部等相关人员。
五、对本厂家、商家、公司及本厂家、商家、公司工作人员采取以上手段竞标、促销等，干扰贵院正常工作秩序，损害贵院形象的，本厂家、商家、公司保证：
1.对尚处在竞标阶段的，贵院有权取消本厂家、商家、公司的竞标资格；已经中标的，贵院有权取消中标；对已经获得准入资格的，贵院有权随时取消本厂家、商家、公司的准入资格；
2.对本厂家、商家、公司相关工作人员作出严肃处理；
3.对由于本厂家、商家、公司或本厂家、商家、公司工作人员的上述行为给贵院造成经济或名誉损失的，由本厂家、商家、公司负责，并愿意承担全部民事赔偿责任。
六、采购物资名称：                                   
本《承诺书》一式二份（一份由承诺人自存；一份随竞价书传递）
承诺企业名称（公章）                  
法人代表或委托代理人（承诺人）
(另附其它附件)
 
